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E la classica scaffalatura a
bullone, formata da aste
verticali profilate a “L" pre-
forate con asole verticali da
mm. 30x8 a passo costante di
foratura ogni mm. a0. | ripiani
sono in lamiera di acciaio
lucida di prima scelta, spes-
sore 6 o 7/10 in funzione delle
dimensioni. Sono prodotti in
linee automatiche con tre
ordini di pieghe per ogni lato
onde  conferire  maggiore
robustezza, la terza piega
oltre  ad irrobustire  |a
struttura li rende conformi al
DL 626784 sulla sicurezza
nel posto di lavoro. Tutti i
ripiani sono uniti ai 4 angaoli. |
ripiani con dimensioni mag-
giori hanno uno o pit rinforzi a
seconda della profondita.

Basic a bullone
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uniti
& di mm. al.
profondita.

verticali
la struttura
della
sia  nella

irrobustire

seconda
versione verniciata RAL 7035, che

robustezza, La terza piega oltre

a
_ Prodotto

o

-

da fianchi
)\ foratura in verticale

)

- —2 nella versione zincata.
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Progettata ppr suddlsfare le pid |
svariate esigenze dei maggiori |
reparti merceologici delle attivita |
commerciali, la linea "SuperMarket”
adornata da elementi accessori in
legno, vetro e acciaio cromato,

conquista il punto vendita. Ricca di
accessori in filo tra i quali

spondine e divisori per separare i il
| prodotti, ganci per blister, barre

I cromate e ganci, cappelli luce con
| frontale personalizzato. Il mon-
tante & in tubo forato, garantendo

" elevate portate. || prodotto @ —
modulare, con elementi lineari e

angoli. Questa modularita soddisfa
le esigenze del "su misura” che
incontra solitamente un piccolo

| negozio. Abituati anche a fare

grosse  superfici & numeri

"Ml importanti avendo dei macchinari
_ | automatizzati con elevata capacita |
'8 produttiva e un magazzino di 2000 |
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| R S
|deata per lo stoccaggio di carichi

movimentati anche manualmente,
sfruttando |'altezza di tutto il
magazzino... L accesso ai  livell
SUperiori aVVIENE tramite
commissionatori, transelevatori o
passerelle  posizionate tra e
scaffalature a formare corridoi
pedonabili, “accessioili-con~delle
scale integrate alla struttura.
ldealenpensimmagazzinare articali
pesanti e voluminosi a media
rotazione. La reqolazione dei livell
e ogni a0 mm. in altezza e
conformazione dei livelli della
scaffalatura puo essere anche
“mista’, dove nella parte inferiore
saranno  montati  dei livelli a
pianetti e destinati al Ficking,
mentre i livelli superiori saranno
utilizzati per stoccare i pallet. La

finitura della fiancata e dei pianetti |

B -zincata, ~mentre il corrente

standard & grigio RAL 7033.
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Portata in KG/MQ dei ripiani

_ Profondita della spalla in mm (P)

P Sp. |Kg/Mq (cud) ,J', Kg/IVIq
600 1,0 1200 ,t “ﬂ‘
300 1,0 700 _ < &**??:;x ‘\‘
1000 1,0 500 _ ““*" '. \“'L
1200 1.0 450 : 2
) ) P'H“-M 'b\:\:\“. f,f.g':’
G h‘"“:f‘ /fff
\/;w’

per carichi manuali
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BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICATO DI CONFORMITA’ DEL CONTROLLO
DELLA PRODUZIONE IN FABBRICA

Cettificato numero 1370-CPR- 1790

In conformita al Regolamento 305/2011/EU del Parlamento Europeo e del Consiglio del 9 marzo 2011
(Regolamento Prodotti da Costruzione - CPR), questo certificato si applica al prodotto da costruzione:

PRODOTTO

Classe di Esecuzione: fino a EXC 3 inclusa
Metodi di marcatura CE: 3a

SPECIFICHE*

immesso sul mercato con il nome o 1l marchio di:

SBARRA SCAFFALATURE S.t.L

FABBRICANTE | SEDE LEGALE: SP74 snc — Fraz.Loc.Quartaccio km2.100 - 01034
FABRICA DI ROMA (VT)

e fabbricato nello stabilimento di produzione di:

STABILIMENTO DI B2 Fraz.Loc.Quartaccio km 2.100 - 01034 FABRICA DI
PRODUZIONE [BYONINAs

Questo certificato attesta che tutte le disposizioni riguardanti la valutazione e la verifica della costanza della
prestaztone descritte nell’ Allegato ZA della norma armonizzata:

EN 1090-1:2009 + A1 :2011 - Esecuzione di strutture di acciaio e alluminio

nell’ambito del sistema AVCP 2+ sono applicate e che il controllo della produzione in fabbrica soddisfa tutti
i requisiti applicabili.

Questo certificato ¢ stato emesso la prima volta il 06-03-2020 e rimane valido fino a che la notma armonizzata, il
prodotto da costruzione, il metodo AVCP e le condizioni di produzione nello stabilimento non sono modificati
significativamente, a meno che non risulti sospeso o ritirato dall’organismo notificato per la certificazione del
controllo della produzione in fabbrica.

*Specifiche del processo di saldatnra in Appendix 1/ 1

Milano, 1i 06-03-2020
Rev. 0

Bureau Veritas Italia S.p.A — Organismo Notificato n° 1370
Viale Monza, 347 — 20126 Milano — ITALIA
Pag1di2




BUREAU VERITAS

Certification

Appendix 1/1 al
Certificato di conformita
del controllo della produzione in fabbrica
Bureau Veritas Italia S.p.A.

N° 1370-CPR-1790 del 06/03/2020

Rilasciato a:

SBARRA SCAFFALATURE S.t.l.
SEDE LEGALE E STABILIMENTO DI PRODUZIONE:
SP74 snc — Fraz.Loc.Quartaccio km2.100 - 01034 FABRICA DI ROMA (VT)

Norma di riferimento

EN 1090-2:2018 — Esecuzione di strutture di acciaio e di alluminio

Parte 2: Requusiti tecnici per strutture di acciaio

Procedimenti di Saldatura e Materiali

Processi di saldatura Gruppi di materiali
In accordo alla ISO 4063 In accordo alla CEN ISO/ TR 15608
135 11,12

Responsabile Coordinamento Saldatura
Gianluca Boldrini

Milano, i 06-03-2020
Rev. 0

11 presente allegato e’ valido solo se accompagnato al cert]

Bureau Veritas Italia S.p.A - Organismo Notificato n° 1370
Viale Monza, 347 — 20126 Milano — ITALIA
Pag2di2
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WWww.sbarra.i

'- S.P. 74 - loc. Quartaccio km. 2,100
' 01034 Fabrica di Roma VT - Italia
T 0761 598219 - commerciale@sbarra.it

Sbarra Scaffalature Srl nasce nel (962 come azienda produttrice di scaffalature metalliche per arredamento da negozio con una
politica aziendale familiare che consente di offrire alla clientela prodotti con costi contenuti in rapporto alla qualita. In pochi anni
il successo ottenuto, anche grazie alla celeritd delle consegne, alla assistenza diretta ed alla varieta di versioni proposte, fanno
si che la vecchia sede diventi insufficiente. Con il trasferimento nel nuovo stabilimento, si decide di produrre anche la
scaffalatura a gancio, a bullone e industriale per grosse portate, accolte dalla clientela con |o stesso consenso, tanto
da permettere alla Sbarra Scaffalature Srl di posizionarsi tra le prime aziende italiane produttrici nel settore, con
macchinari tecnologicamente avanzati e una consistente organizzazione commerciale.



